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DEDYKOWANY DO WSPOLPRACY Z FORMIEREKAMI
FTHT6, FTHT 7, FTHL 6 i FTHL?

Designed for cooperation with tray formers FTHT6, FTHT7, FTHL6 and FTHL 7
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Advanta

- Prosta i tatwa obstuga

- Kompaktowos¢ i zwartos¢ konstrukgji
- Mata powierzchnia zabudowy

- Krétki czas przezbrojerh maszyny

STANDARDY TECHNICZNE:
- pneumatyka - FESTO

- napedy - SEW

. serwonapedy - OMRON

. optoelektronika - SICK

PARMETRY TECHNICZNE
«masa - 960 kg

- wydajnos¢ - do 35 szt./min

- zasilanie 3 x 400 V

« moc zainstalowana 2,2 kW

« pneumatyka:

- ci$nienie robocze 5,5 - 6 bar

- zapotrzebowanie powietrza 0,01 m3/min
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ges of STH 60

- Easy to use

- Compact comnstruction
« Small footprint

« Short adjustment time

TECHNICAL STANDARDS
- pneumatics - Festo

. drives - SEW

. servodrives - Omron

. sensors - SICK

TECHNICAL PARAMETERS

- weight - 960 kg

- efficiency - up to 35 trays /min

- power supply 3 x 400V

- installed power 2,2 kW

- pneumatics:
- required air pressure 5,5-6 bar
- air consumption 0,01 m3/min

STH 60

MODUL PIETRZACY TACE TEKTUROWE

VERTICAL TRAY STACKER



